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Sikaflex® - 296

Klej do wklejania szyb bezodpryskowych, laminowanych i

zespolonych w przemysle stoczniowym

Charakterystyka Techniczna Produktu

Charakterystyka chemiczna Jednosktadnikowy poliuretan
Kolor (CSQP" 001-1) Czarny
Mechanizm utwardzania Wochfanianie wilgoci z powietrza
Gestos¢ (nieutwardzony) (CSQP 006-4) ok. 1,2kgl/l
Stabilnosé (Non-sag) (CSQP 061-1) Bardzo dobra, bez tendencji do
zwisania czy obsuwania
Temperatura naktadania +10°C do 35°C
Czas przylepnosci (Tack-free)” (CSQP 019-1) ok. 45 minut
Szybkos¢ utwardzania (CSQP 049-1) (patrz wykres)
Skurcz (CSQP 014-1) <1%
Twardos$¢ Shore A (CSQP 023-1/1SO 868) ok. 45
Wytrzymato$é na rozcigganie (CSQP 036-1/ ISO 37) ok. 6,5 N/mm
WydtuZenie do zerwania (CSQP 036-1/ I1SO 37) ok. 450%
Odporno$¢ na rozdzieranie (CSQP 045-1/ 1SO 34) ok. 10 N/mm
Wytrzymatos$é na scinanie (CSQP 046-1 / ISO 4587) ok. 4,5 N/mm®
Temperatura zeszklenia (CSQP 509-1 / ISO 4663) ok. -45°C
Temperatura uzytkowa (CSQP 513-1) stata -40°C do +90°C
do 8 godzin | 120°C
Trwatosé (w temperaturze ponizej25°C) (CSQP 016-1) 12 miesiecy

Y CSQP = Corporate Sika Quality Procedure 2 23°C / 50% w.w.

Opis Zalety produktu
Sikaflex® - 296 jest trwale - jednoskfadnikowy
elastycznym klejem - bezzapachowy

konstrukcyjnym, wyprodukowanym
na bazie jednosktadnikowego
poliuretanu, o bardzo wysokich
parametrach wytrzymatosciowych,
stosowanym do wklejenia szyb i
elementow wykonanych ze szkla.
Reakcja utwardzania Sikaflex® -
296 nastepuje w wyniku
wchtaniania czasteczek wody =z
powietrza w mase poliuretanu
tworzac strukture elastomeru.

Sikaflex® - 296 produkowany jest w

- doskonale uktadajacy sie

- szybko utwardzajacy

- trwale elastyczny

- odporny na warunkKi
atmosferyczne i starzeniowe

- naktadany recznie badz
maszynowo

- mozliwo$c¢ stosowania bez
podktadu (prajmera)

- bezrozpuszczalnikowy

- wolny od PVC

oparciu norme systemu ISO
9001/14001 gwarantujgcego
wysokg jako$¢ materialu oraz

uzyskat dopuszczenia International
Maritime Organization (IMO)

Zastosowanie

Sikaflex® - 296 jest odpowiednim
materiatem do wklejania szyb w
przemysle morskim. Stuzy
zarowno do montowania nowych
szyb i elementéw szklanych, jak
réwniez do montazu przy wymianie
starych lub uszkodzonych.

Przed zamontowaniem  szyb
laminowanych  z  integralnymi
elementami grzewczymi w

warstwie PVB, zalecamy kontakt i
konsultacje z naszym Dziatem
Technicznym.

Poniewaz Sikaflex®-296 w tatwy i
estetyczny sposob  daje  sie
wygtadzi¢ oraz wykazuje
odpornos¢ na promieniowanie UV,
dlatego moze by¢ stosowany jak
materiat do fugowania, wypetniania
szczelin zewnetrznych.
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Mechanizm Utwardzania
Sikaflex®-296  utwardza  sig
poprzez reakcje z wilgocig zawartg
w powietrzu. W niskich
temperaturach zawarto$¢ wody w
powietrzu jest z zasady nizsza,
wobec czego proces utwardzania
przebiega wolniej. Patrz wykres:
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Szybkosc¢ utwardzania Sikaflex 296

Odpornosé Chemiczna

Sikaflex® - 296 jest odporny na
wode stodka i morskg, warunki

atmosferyczne, Scieki
przemystowe i komunalne,
detergenty, $rodki myjace i
czyszczace jak réwniez
rozcienczone kwasy i zasady.

Przez  krétki czas wykazuje

odpornos¢ chemiczng na paliwa i
oleje mineralne, ttuszcze roslinne i
zwierzece. Nie jest odporny na
kwasy organiczne i alkohole,
stezone zasady i kwasy mineralne
oraz rozpuszczalniki. Powyzsze
informacje sq wytycznymi
ogolnymi, szczegdtowe zalecenia
dostepne na zyczenie.

Sposo6b Naktadania

Usuwanie starej szyby

Usungé uszkodzong szybe,
zgodnie z wytycznymi producenta
pojazdu.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie musza by¢ czyste,
suche, oraz wolne od kurzu i
tluszczu. Miejsce klejenia musi by¢

przygotowane w ponizszy sposob:
Szyby hartowana z | Sika®
czarng, ceramiczng | Aktivator

ostong, ktorej
wspotczynnik
przechodzenia
Swiatta® wynosi:
mniej niz 0,1% **

Szyby hartowana z | Sika®

czarng, ceramiczng | Aktivator

ostong, ktorej + Sika®

wspétczynnik Primer-

przechodzenia 206 G+P

Swiatta® wynosi:

wiecej niz 0,1% **

Metal z podktadem | Sika®

lakierniczym lub Aktivator

czesciowo

pomalowany (<25%)

Metal polakierowany Sika®

(2-sktadnikowe Aktivator

systemy lakiernicze) |+ Sika®
Primer-
206 G+P

Stary poliuretan kleju | Sika®

do szyb (po wycieciu | Aktivator

* Getag 200, zakres widzialny
**Dla szkta laminowanego limit wynosi 0,2%

Naktadanie

Sikaflex®-296 z tubek lub unipac-
6w naktada¢ przy uzyciu recznego
lub pneumatycznego wyciskacza.
Klej z hobokéw Ilub beczek
wyttacza sie za pomocg
specjalnych pomp  dozujgcych.
Koncowke dyszy podajacej mase
przycia¢ stosownie do zadanej
grubosci warstwy uszczelniacza.
Zalecamy nakfadanie kleju w
formie tréjkatnej sciezki, jak nizej:
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Fugowanie

Szczeliny wypetnic  z  lekkim
nadmiarem Sikaﬂex®-em—296, a
nastepnie  wstepnie  wygtadzi¢
szpachelka. Jezeli fuga wymaga
dodatkowego wygtadzenia,
podnoszacego estetyke wykonania
nalezy zastosowac ptynny Srodek
Sika®-Abglattmittel (Tooling Agent)
Inne s$rodki moga reagowac¢ z
nieutwardzonym klejem, dlatego
nie wolno ich stosowad.
Wygtadzanie powierzchni spoiny
nalezy przeprowadzi¢ przed
zwigzaniem kleju.

W czasie pracy temperatura
uszczelnianych elementéw i masy
Sikaflex powinna znajdowac sie w
granicach od +15 do +25°C. Nie
naktada¢é masy w temperaturze

Dodatkowe informacje dostepne sgna :

www. sika.pl

Sika Services AG
Corporate Industry
Tuffenwies 16
CH-8048 Zirich
Switzerland

Tel: +41 143640 40
Fax: +41 1 436 45 30

Sika Poland Sp. zo.o.
Siedziba Firmy
Karczunkowska 89

PL 02-871 Warszawa
Polska

Tel: +48 22 310 07 00
Fax: +48 22 310 08 00

otoczenia ponizej 10°C i powyzej

35°C.

Informacje  dotyczace  doboru

odpowiedniego urzadzenia do

nakladania masy, dostepne sg w

Dziale Technicznym Sika Industry.

Dodatkowe Informacje

Na  Zzyczenie  dostepne

nastepujace publikacje:

- Przewodnik Przygotowania
Powierzchni dla Przemystu
Morskiego

- Karta Charakterystyki Substanc;ji
Niebezpiecznej

- Sika na Statkach i Promach

sq

Opakowania
Unipac

600 ml

Wazne

Informacje i zalecenia dotyczace
bezpiecznego przetwarzania,
sktadowania i usuwania srodkéw
chemicznych, zawarte sg w
aktualnej Karcie Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej. Karcie
zawierajgcej wilasnosci fizyczne,
ekologiczne, toksykologiczne i
ogolnego bezpieczenstwa.

Uwaga

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia
dotyczace dziatania i koncowego
zastosowania produktéw Sika sg podane w
dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i dos$wiadczenia
Sika i odnosza sie do produktéw
sktadowanych, przechowywanych i
uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystgepujace w
praktyce zréznicowanie materiatow,
substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania
i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie
poza zakresem wptywu Sika, wiasciwosci
produktéw  podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie
moga by¢é podstawg do  przyjecia
odpowiedzialno$ci Sika w  przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika.
Uzytkownik produktu jest obowigzany do
uzywania  produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi
przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo
zmiany wasciwosci swoich  produktow.
Prawa wasnosci osob trzecich musza by¢
przestrzegane. Wszelkie zamowienia sg
realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi  zasadami sprzedazy i
dostawy.  Uzytkownicy sg obowigzani
przestrzega¢é  wymagan  zawartych w
aktualnej Karcie Technicznej uzytkowanego
produktu. Kopie aktualnej Karty Technicznej
Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na
jego zadanie.

Tel: +48 12 644 04 92
Fax: +48 12 644 16 09
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