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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest polimerowa masa o nazwie Ptynna
Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL, produkowana przez Przedsiebiorstwo Produkcyj-
no — Handlowe ,ADW’ Sp. z 0.0., 43-175 Wyry, ul. Zbozowa 2.

Plynna Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL jest gotowg do uzycia, jednosktad-
nikowa, bezrozpuszczalnikowa masa uszczelniajaca, w sktad ktdrej wehodzg dyspersja polime-
rowa, wyselekcjonowane wypetniacze i dodatki modyfikujace (plastyfikatory, $rodki konserwujace).
Moze by¢ bezbarwna lub zabarwiona. Po natozeniu na podtoze i zwigzaniu tworzy elastyczng
powloke hydroizolacyjna.

Wymagane wiasciwosci techniczne Plynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL
oraz powtoki z niej wykonanej podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Plynna Folia Hydroizolacyjna 1IZOPLAST FH SPECIAL jest przeznaczona do stosowania
wewnatrz pomieszczen, w szczegdlnosci w pomieszczeniach wilgotnych (np. tazienkach,
natryskach, pralniach, kuchniach), do wykonywania izolacji przeciwwilgociowej pod oktadziny
i wykfadziny np. z ptytek ceramicznych. Moze byé stosowana na podiozach wykonanych
z betonu, gazobetonu, na cementowych tynkach mineralnych i ptytach gipsowo - kartonowych.

Plynna Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL moze by¢ stosowana w pomiesz-
czeniach przeznaczonych na pobyt ludzi, kategorii A i B z tym, ze po jej zastosowaniu, przed
oddaniem do uzytku, pomieszczenia powinny by¢ wietrzone przez co najmniej 4 dni.

Kategorie pomieszczen, wedtug zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej
z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natgzen czynnikow szkodliwych dla
zdrowia wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia
pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19/1996, poz. 231), obejmuja:

 w przypadku kategorii A — pomieszczenia mieszkalne, przeznaczone na staty pobyt chorych

w budynkach stuzby zdrowia oraz przeznaczone na staty pobyt dzieci i mtodziezy w

budynkach o$wiaty, a takze pomieszczenia przeznaczone do przechowywania produktow

zywnosciowych,
e w przypadku kategorii B — pomieszczenia przeznaczone na pobyt ludzi w budynkach
uzytecznosci publicznej, inne niz zaliczane do pomieszczen kategorii A oraz pomiesz-

czenia pomocnicze w mieszkaniach.
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Podtoze, na ktérym bedzie wykonywana hydroizolacja, powinno byé wyréwnane, suche,
oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen (odpylone i odttuszczone) oraz pozbawione pozosta-
tosci zmniejszajacych przyczepnosc.

Plynna Folie Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL nanosi sie na podtoze pedzlem lub
za pomocg szpachli.

Nanoszenie masy na podioze powinno odbywaé sie¢ w dwéch lub trzech warstwach.
Pierwsza warstwe nalezy nanosic¢ obficie za pomocg pedzla, doktadnie wcierajac ja w podioze.
Druga i kolejng warstwe nalezy wykonywa¢ po zwigzaniu i catkowitym wyschnieciu warstwy
poprzedniej (w temperaturze otoczenia 20 + 2°C, w odstepach co 3 + 4 godziny). Catkowita
grubos$¢ powtoki hydroizolacyjnej powinna wynosi¢ 1,5 + 2 mm, przy zuzyciu masy 2 + 3 1/m?.

Warunki przygotowania Plynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL do aplikacji
oraz warunki wykonywania izolacji przeciwwilgociowej, a takze sezonowania jej przed dalszy-
mi pracami wykofczeniowymi powinna okreélaé¢ instrukcja opracowana przez Producenta
masy.

Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegac warunkoéw bezpiecznego stosowania masy
podanych przez Producenta w karcie charakterystyki, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem
(WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,

udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Whasciwosci techniczno-uzytkowe

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe Plynnej Folii Hydroizolacyjne; IZOPLAST FH SPECIAL

oraz hydroizolacji z niej wykonanej powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 1.

Tablica 1

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe
Plynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL oraz powtoki z niej wykonanej

Poz. Wiasciwosci Wymagania Badanie wediug

1 2 3 4

Plynna Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL

1 Wyglad zewngtrzny masy jednorodna masa o konsy-
stencji gestoptynnej, bez
zbrylen | zanieczyszczen,

dajgca sie tatwo rozprowa-
dza¢ na podtozu betonowym
za pomocag pedzla i szpachli

p.5.6.1

2 Gesto$¢ objetosciowa, g/cm3 1,50 £ 10% PN-B-30175:1974
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c.d. Tablicy 1

Poz. Wiasciwosci Wymagania Badanie wedlug
1 2 3 4
3 Lepkos¢ pozorna w temperaturze (23+2)°C—~ .
wirnik nr 7, predkos¢ obrotowa 20, mPas 85000 + 5000 PN-IS0 2555:1999
4 Czas wysychania, godziny <6 p.5.6.2
5 | Zawarto$¢ wody, % <20 PN-EN 1SO 9029:2005
lub PN-B-24000:1997
6 Sptywno$¢ masy z podtoza betonowego .
bezposrednio po jej natozeniu nie spywa p.563
Powtoka z Plynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL
7 Wyglad zewnetrzny bez pecherzy
i kraterow, dobrze przylegaja- p.5.6.4
ca do podtoza betonowego
8 Maksymalne naprezenie rozciggajace, MPa >0,5 PN-EN 1SO 527-3:1998
9 Wydtuzenie wzgledne, przy maksymalnej sile _ (probka typu 5’. 1
rozciagajacej, % >100 v = 100 = 10 mm/min)
10 | Gietkosé przy przeginaniu na potobwodzie . .
watka o érednicy 30 mm, w temperaturze -5°C brak rys i peknie¢ p.56.5
11 | Przesiakliwo$¢ przy dziataniu stupa wody .
o wysokosci 1000 mm w ciggu 24 h brak przecieku p.566
12 | Wodochtonno$e¢, % <7 p.5.6.7
13 | Przyczepno$c do podtoza, MPa: PN-EN 1542:2000
stosujgc zamiennie
e betonowego 20, krazki o $rednicy 320m
ez plyt gipsowo — kartonowych 206 i grubosci 1 cm ?
14 | Przyczepno$¢ miedzywarstwowa (uktad PN-EN 1542:2000
warstw: podioze betonowe + hydroizolacja + > 0,5; oderwanie stosujgc zamiennie
klej do ptytek ceramicznych), MPa w warstwie kleju krazki o $rednicy 3 cm
i grubosci 1 cm®
15 | Odporno$é na dziatanie wody o temperaturze
(60 £ 5)°C w ciggu 30 dni, okreslona przy- >0,5 p.5.6.8
czepnoscig do podtoza betonowego, MPa
16 | Przepuszczalno$é pary wodnej 9
e przeplyw w stanie ustalonym, g/m2~24 h: 22+0,1
o grubo$¢ warstwy powietrza, ktorej opor p.56.9
dyfuzyjny jest rownowazny sredniemu 18 + 1
oporowi dyfuzyjnemu powfoki w stosunku -
do pary wodnej, Sq, m
17 | Odpornos¢ na powstawanie rys w podiozu — 510 p.5.6.10
szeroko$é rysy, mm = '
18 | Emisja lotnych zwigzkow organicznych (VOC) -
czas niezbedny do osiagniecia dopuszczalnych 4 p. 5.6.11

stezen substanciji szkodliwych dia zdrowia, dni

Mase nalezy nanosi¢ na podioze antyadhez
Probki przed badaniem nalezy przechowyw

wzglednej powietrza (50 + 5)%. Nastepnie nalezy usuna¢ przekladke antyadhezyjna i wykonac¢ badania po-

wstatej folii.

2)

Mase nalezy nanosi¢ na podioze zgodnie z warunkami

nalezy przechowywac przez 168 godzin w temperaturze

3)

Grubos¢ powh

yjne zgodnie z warunkami jej stosowania, okreslonymi w p. 2.
a¢ przez 168 godzin w temperaturze (23 £2)°C i wilgotnosci

jej stosowania, okreslonymi w p. 2. Probki przed badaniem
(23 £ 2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza (50 £ 5)%

oki z Plynnej Folii Hydroizolacyjnej |ZOPLAST FH SPECIAL po wyschnieciu wynosita 2 £ 0,1 mm
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3.2. Trwato$é — przydatnos¢ do stosowania

Okres przydatnosci do stosowania powinien by¢ podany na opakowaniu. Producent
gwarantuje, ze Ptynna Folia Hydroizolacyjna 1ZOPLAST FH SPECIAL zachowuje w tym okresie

wiasciwosci techniczne zgodne z wymaganiami podanymi w p. 3.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Ptynna Folia Hydroizolacyjna |ZOPLAST FH SPECIAL powinna by¢ pakowana w szczelnie
zamykane opakowania, zabezpieczajace ja przed wylaniem i zmiang whasciwosci techniczno-
uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— mase netto,

— termin przydatno$ci do stosowania,

— oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r.
w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebez-
piecznych oraz niektorych preparatéw chemicznych (Dz. U. Nr 53/2009, poz. 439),

— warunki prawidtowego i bezpiecznego wykonywania robét (w tym bhp i ochrona srodo-
wiska) z uwzglednieniem informagcii dotyczacych zagrozenia dla zdrowia lub zycia okre-
slonych w karcie charakterystyki, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr
1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH),

— warunki przechowywania i transportu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-1 5-8698/2011,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).
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4.2. Przechowywanie

Ptynng Folie Hydroizolacyjng IZOPLAST FH SPECIAL nalezy przechowywac w suchych
pomieszczeniach w temperaturze od +5 do 25°C, w sposdb zabezpieczajacy ja przed znisz-

czeniem okreslony w instrukcji sktadowania opracowanej przez Producenta.

4.3. Transport

Opakowania z Plynng Folig Hydroizolacyjng |ZOPLAST FH SPECIAL nalezy przewozi¢
w temperaturze otoczenia od +5 do 25°C, w sposdb zabezpieczajacy je przed przemieszcza-

niem sie podczas jazdy i uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, moze byé wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aproba-
ta Techniczng ITB AT-15-8698/2011 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci polimerowej masy przeciwwilgo-
ciowej o nazwie handlowej Ptynna Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8698/2011 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklara-
cje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8698/2011 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzo-

nych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania
wedtug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki — certyfikacji zaktadowe;j kontroli produkcji na podsta-

wie:
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— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu Plynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL obejmuje:
a) maksymalne naprezenie rozciggajace | wydiuzenie wzgledne przy maksymainej sile roz-
ciagajacej,
b) przesiakliwosc,
¢) wodochtonnosé,
d) przyczepnos¢ do podtoza,
e) przyczepnosé miedzywarstwowsa,
f) odporno$¢ na dziatanie wody o podwyzszonej temperaturze (+60°C),
g) przepuszczalnos¢ pary wodnej,
h) odporno$¢ na powstawanie rys w podtozu,
i) emisje lotnych zwigzkéw organicznych (VOC).
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci tech-

niczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodno$ci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikdw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych witasciwo-
$ciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8698/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,
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b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego masy i powtoki,
b) gestosci objeto$ciowe;,
c) zawartosci wody,

d) sptywnosci masy z powierzchni pionowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:

a) czasu wysychania,

b) maksymalnego naprezenia rozciggajacego | wydtuzenia wzglednego przy maksymainej
sile rozciagajacej,

c) przesigkliwosci,

d) przyczepnosci do poditoza,

e) odpornosci na dziatanie wody o podwyzszonej temperaturze (+60°C),

f) emisji lotnych zwiazkéw organicznych (VOC).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentéw wymienionych
w p. 3, w tablicy 1, kol. 4 oraz zgodnie z zasadami podanymiw p. 5.6.1 + 5.6.11.

Otrzymane wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w kol. 3 tablicy 1.

5.6.1. Badanie wygladu zewnetrznego masy. Wyglad zewnetrzny masy nalezy ocenic
przez ogledziny podczas rozprowadzania jej (po doktadnym wymieszaniu w opakowaniu) na
ptytce betonowej za pomocg pedzla, warstwg grubosci okoto 1 mm, sprawdzajac jej barwe,

konsystencje, wystepowanie zbrylen i zanieczyszczen.

5.6.2. Badanie czasu wysychania. Badang mase nalezy nanie$¢ warstwg o grubosci
okoto 1 mm na plytke betonowg o wymiarach okoto (150 x 150) mm. Tak przygotowang prob-

ke nalezy pozostawi¢ w temperaturze (23 + 2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza (50 + 5)% i
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co pét godziny sprawdzaé przez dotknigcie palcem, kiedy badany wyréb nie zostawia plamy
na palcu.

5.6.3. Badanie sptywnosci. Do badania nalezy przygotowac ptytki betonowe o wymia-
rach (150 x 150 x 10) mm. W 2/3 dlugosci ptytek nalezy narysowac linie réwnolegtg do kra-
wedzi. Mase nalezy natozy¢ warstwa okoto 1 mm na 2/3 powierzchni ptytek i bezposrednio po
natozeniu masy probki ustawié w pozycji pionowej, oceniajac czy masa sptywa poza linie
rozgraniczajaca. Badanie powinno by¢ wykonane na 3 probkach. Wynik nalezy uzna¢ za

pozytywny, jezeli dla trzech badanych probek nie stwierdzono sptyniecia masy.

5.6.4. Badanie wygladu powtloki. Mase, przechowywang przez 24 godziny w tempera-
turze (23°+2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza (50 £ 5)%, nalezy doktadnie wymieszac
i rozprowadzi¢ na pltytkach betonowych o wymiarach co najmniej (100 x 100) mm, zgodnie
z warunkami jej stosowania.

Prébki nalezy klimatyzowaé przez 168 godzin w temperaturze (23 £ 2)°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza (50 + 5)% i nastgpnie okresli¢ wizualnie barwe powloki, przyleganie do
podioza oraz ewentualne wystepowanie pgcherzy i kraterkow. Badanie powinno by¢ wykona-
ne na trzech prébkach.

5.6.5. Badanie gietkosci. Probke powioki nalezy wykonad, zgodnie z warunkami sto-
sowania masy, na podtozu antyadhezyjnym i kondycjonowac przez 168 godzin w temperatu-
rze (23 £ 2)°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza (50 + 5)%. Nastepnie folig zdja¢ z podtoza i
wycigé 4 prébki o wymiarach (50 x 200) mm. Ustali¢, wewnatrz komory niskich temperatur,
temperature -5°C i umiesci¢ w niej probki wraz z watkiem (lub probki zamontowane w automa-
tycznym aparacie do zginania) na okres 120 minut. Po tym czasie probki podda¢ zginaniu
(automatycznie lub recznie w temperaturze -5°C) w czasie 3 sekund i obserwowac czy na ich
powierzchni powstajq rysy lub pekniecia.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli co najmniej trzy z czterech badanych

prébek nie wykazaty widocznych rys lub peknied.

5.6.6. Badanie przesiagkliwosci. Powtoke nalezy wykonag¢, zgodnie z warunkami stoso-
wania masy, na tekturze odmiany ,400” i nastepnie kondycjonowaé przez 168 godzin
w temperaturze (23 +2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza (50 £ 5)%. Po zakonczeniu kli-
matyzacji wykonaé badanie przesigkliwosci wedtug normy PN-B-04615:1990, p. 2.9.1, przy
ci$nieniu 1000 mm stupa wody w czasie 24 godzin i obserwowaé czy nie nastapit przeciek,

badz nie wystepuje zawilgocenia tektury zadnej z dwoch badanych probek.



®
D% DE AT-15-8698/2011 11/15

5.6.7. Badanie wodochtonnosci. Mase nalezy natozy¢, zgodnie z warunkami jej stosowa-
nia, na podioze antyadhezyjne. Prébki podda¢ kondycjonowaniu przez 168 godziny
w temperaturze (23 £ 2)°C i wilgotnosci wzglednej powietrza (50  5)%. Nastepnie zdja¢ z podtoza
folie, wyciaé z niej 5 probek w ksztatcie kwadratu o boku (50 + 1) mm, zwazy¢ z doktadnoscig do
1 mg i umiescié w fazni z wodg destylowang o temperaturze (23 + 2)°C tak, aby nie stykaty sie ze
sobg ani ze $ciankami naczynia i byly catkowicie zanurzone w wodzie. Po (24 + 1) godzinach wyja¢
probki z wody, osuszy¢ bibuty filtracyjng i w czasie nie diuzszym niz 1 minuta zwazy¢
z doktadnoscia do 1 mg. Wodochtonno$¢ okreslic w % z doktadnoscig do 0,01% wedtug wzoru:

x:w.looj %
my

gdzie:
x — wodochtonno$¢ w %,
m, — masa préobki po klimatyzacji,
m,; — masa probki po wyjeciu z wody i osuszeniu.

Wynik stanowi $rednia arytmetyczna z pieciu oznaczen.

5.6.8. Badanie odpornos$ci na dziatanie wody o temperaturze +60°C. Probki, przygo-
towane i klimatyzowane jak w p. 5.6.4, nalezy przechowywaé przez 30 dni w wodzie o tempera-
turze +(60 £ 5)°C. Po wyjeciu probek z wody nalezy je suszy¢ przez 48 godzin w warunkach
laboratoryjnych, po czym poddac je badaniu przyczepnosci wedtug normy PN-EN 1542:2000,

stosujac zamiennie komplet krazkow stalowych o érednicy 3 cm i grubosci 1 mm.

5.6.9. Przepuszczalno$é pary wodnej. Badanie polega na wyznaczeniu ustalonej
w czasie ilosci pary wodnej przenikajace] przez probki badanej powtoki, przy statej roznicy
ciénienia czastkowego pary wodnej po obu stronach probki wynoszacej 2250 Pa i temperatu-
rze 23°C. Ustalony przeptyw pary wodnej wyznacza sie na podstawie pomiarow przyrostu
masy substancji pochtaniajacej pare wodna (pochtaniacz wapniowy). Powierzchnia czynna
probki badawczej wynosi 0,005 cm®. Naczynie badawcze wazy si¢ z doktadnoscig do +0,1 mg.

Z uzyskanych wynikéw pomiarow oblicza sie parametry przepuszczalnosci.

5.6.10. Badanie odpornos$ci na powstawanie rys w podtozu. W celu oznaczenia od-
pornosci powtoki na powstawanie rys w podtozu nalezy przygotowa¢ 3 plytki o wymiarach
(240 x 100 x 25) mm, wykonane z Zzaprawy cementowo-wapienngj o proporcji  ce-
ment : wapno : piasek jak 1:1:6. Ptytki powinny dojrzewaé w warunkach laboratoryjnych
przez 28 dni. Na jedne; powierzchni ptytki, wzdtuz dtuzszych krawedzi, nalezy przyklei¢ klejem
epoksydowym dwa paski blachy o grubosci 0,3 mm i wymiarach 10 x 240 mm,

w odlegtosci 10 £ 2 mm od krawedzi. Badang mase nalezy natozy¢, zgodnie z warunkami jej
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stosowania, wzdtuz krawedzi naklejanego paska metalowego pasmem O szerokoéci
40 + 5 mm , pozostawiajac reszte powierzchni prébki nie pokryta masa.

Probki, po 168 dniach klimatyzowania w temperaturze (23 + 2)°C i wilgotnosci wzgledne;
powietrza (50 + 5)%, nalezy poddac zginaniu (na urzadzeniu przedstawionym na rysunku 1)
i za pomocg lupy Brinella (25 - krotne powiekszenie) okresli¢, z doktadnoscig do 0,01 mm

szeroko$é rysy w podtozu, przy ktérym nastepuje poczatek pekania powtoki.
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Rys. 1. Urzadzenie do badania odpornosci na powstawanie rys

1 - podstawa; 2 - dzwignia; 3 - przegub; 4 - popychacz; 5 - oprawia; 6 - podpora stata;
7 - podpora ruchoma; 8 - oprawa; 9 - podpora; 10 - prébka; 11 — $ruba

5.6.11. Badanie emisji lotnych zwiazkéw organicznych (VOC). W celu oznaczenia
emisji lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) z powitoki wykonanej z Plynne; Folii Hydroizolacyj-
nej IZOPLAST FH SPECIAL nalezy przygotowané 3 probki na plytkach lignocementowych
o powierzchni 0,165 m?, nanoszac 0,08 kg masy na kazda probke.

Badanie polega na oznaczaniu emisji lotnych zwigzkow z powtoki zgodnie z norma PN-
EN 1SO 16000-9:2009. Pomiary wykonuje sie do czasu, po ktérym stezenia substanciji che-
micznych w powietrzu sg nizsze od wartoéci okreslonych w zarzadzeniu Ministra Zdrowia
i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen
czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia
i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr
19/1996, poz. 231).
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Za wynik badania przyjmuje si¢ niezbedny czas do osiggnigcia dopuszczalnych stezen
substancji szkodliwych dla zdrowia w powietrzu po utozeniu hydroizolacji, po ktérym mozna

przystapi¢ uzytkowania pomieszczenia.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, wedtug normy PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8698/2011 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datno$¢ masy o nazwie Plynna Folia Hydroizolacyjna IZOPLAST FH SPECIAL do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8698/2011 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgod-
nie z obowiazujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
7 dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerw-
ca 2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg ja-
ko$¢ Ptynnej Folii Hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL oraz wykonawcow robét budowla-

nych od odpowiedzialnosci za jej wtasciwe zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie Ptynnej Folii Hydroizolacyjnej
|IZOPLAST FH SPECIAL, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej temu wyrobowi Aproba-
cie Technicznej ITB AT-15-8698/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8698/2011 jest wazna do 13 pazdziernika 2016 r.

Wazno$é Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pbzniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci
tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-30175:1974 Kit asfaltowy uszczelniajgcy

PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badar

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek pro-

duktu do probki
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
PN-EN 1SO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie whasciwoséci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt
PN-EN 1SO 9029:2005 Ropa naftowa. Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna
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PN-ISO 2555:1999

PN-ISO 2555:1999/Ap1:1999

PN-EN 12086:2001

PN-EN ISO 16000-9:2009

ZUAT-15/IV.19/2005

GW VI111.21/2011

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciekfym, w postaci
emulsji lub dyspersji. Oznaczanie lepkoSci pozornej metodg
Brookfielda

Zmiana do normy: Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie
cieklym, w postaci emulsji lub dyspersji. Oznaczanie lepkosci
pozornej metodg Brookfielda

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie wia-
$ciwosci przy przenikaniu pary wodnej

Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigz-
kéw organicznych z wyrobéw budowlanych i wyposazenia.
Badanie emisji metodg komorowg

Wyroby polimerowe. Emulsje przeznaczone do wykonywania
powtok hydroizolacyjnych

Ustalenia Aprobacyjne dot. wydzielania niebezpiecznych

substancji z wyrobéw budowlanych

Raporty z badan, klasyfikacje i oceny

1) Sprawozdanie z badan nr 238-84/1/2011. _IZOPLAST FH SPECIAL ptynna folia hydroizo-

lacyjna”. Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Zamiejscowy

Farb i Tworzyw, Zaktad Badawczo-Analityczny. Gliwice, czerwiec, 2011 r.

2) Praca Nr 1659/11/Z00NF. ,Badanie emisji lotnych zwigzkéw organicznych z powtoki wyko-
nanej z ptynne;j folii hydroizolacyjnej IZOPLAST FH SPECIAL” z Raportem z badan LFS00-
1659/11/Z00NF. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitar-

nych i Srodowiska, Pracownia Ochrony Srodowiska, Warszawa, lipiec 2011 r.

3) Raport z badan Nr LMOO0-2136/11/Z00NM. Instytut Techniki Budowlanej, Laboratorium
Materiatéw Budowlanych. Warszawa, 5.10.2011 .



