KARTA
TECHNICZNA

- przyklejanie plyt styropianowych, XPS, warstwowych (styropapa)
wetny mineralnej, drewnopochodnejiinnych materiatéw
ocieplajacych do podtozy oraz pokry¢ dachowych itp.

- klejenia papy bo podtozy betonowych i papy do papy.

- przeciwwodne hydroizolacje podziemnych czesci budowli.

Stosowac nazewnatrz budynkoéw.

Nie stosowaé do pap smotowych, pap natasmie aluminiowej
oraz przyklejania papy do styropianu (produkcji styropapy).

WEASCIWOSCI:

Masa bitumiczna m° dyfik® wana kauczukiem
SBS z d° datkiem zywic i zwigzkow chemicznych
p° prawiajgcych przyczepn®s¢ d° p°di°zy
bitumicznych, bet°n°wych, blach i m°zliw®$¢
st®s®wania na lekk® wilg°tne p°di®za. Duza
zawart® $¢ kauczuku p°® w° duje p° wstanie p° wi° ki
° elast®plastycznych wtasn®sciach, silnie
zwigzanej z p°di°zem. P°wi°ka jest catk®wicie
°dp°rna na dziatanie w°dy, stabych kwasow,
zasad. Zawiera r°zpuszczalnik °rganiczny
bezpieczny dla styr® pianu.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Stare pokrycie papowe

usungé zanieczyszczenia, luzne czesci starej
papy, bable i pecherze przecig¢ nakrzyzip® dkleié¢
masg Styrbit 2000K. Wyrwy i ubytki w starym
p° kryciu w celu wyrownania p°® wierzchni wypetni¢
masg Styrbit 2000K.

Podtoze betonowe

wszystkie miejsca uszk®dz®ne (wyrwy, wyt° my
pekniecia itp.) naprawi¢, fragmenty p°r°wate
nalezy zaszpachl®wa¢ zaprawg mineralng d°
teg® celu przeznacz® na.

Blachy trapezowe (metale) p° wierzchnie blach
(metalu) °czysci¢ z zanieczyszczen. Usungé
wszelkie warstwy antyadhezyjne.

P° wierzchnie luznych warst-
wy farb, lakieréw, $lady k° r° zji
usung¢ i zabezpieczy¢ anty-
k°rezyjnie. P°di®za ° p° wie-
rzchni bardz® gtadkiej nalezy
zmat® wic.
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STYRBIT 2000K

Masa
asfaltowo — kauczukowa

Pedi°za cht°nne nalezy zagrunt®wac¢ i w
przypadku st°s®wania Styrbitu 2000-K d°
klejenia styr® pianu r° ztw® rem Dysperbitu grunt
1:9 z w°dg, a w przypadku st® s®wania Styrbitu
2000-K jak® hydreiz°lacji bez k°ntaktu ze
styr® pianem |z° bitem Br.

SPOSOBUZYCIA:

Klejenie styropianu i laminowanych piyt
styropianowych do podtozy:
mase nan®si¢ na p° wierzchnie punkt® w° (10-12
plackéw na 0,5 m2) lub paskami za p°m°ca
szpachli zebatej © szer°k®sci 8 - 10 cm w °d-
stepach 15-20cm.

W przypadku p°di°zy bet°n°wych i bitumi-
cznych (papy) st° s® waé grunt® wanie r° ztw° rem
Dysperbitu gruntzw® dg w st° sunku 1:9.

Wykonywanie hydroizolaciji

P° przyg®°t®waniu p°di°®za i wyschnieciu
r° ztw°ru gruntujgceg® mase naktadamy pacag
lub kielnig, starajgc sie zach®waé jednak®wag
grub®°sé¢ (°k°t°® 1 mm) naktadanej p°wi°Kki.
Grub®s¢ naktadanej warstwy Kk°ntrel°wacd
p°przez k°ntr°le zuzycia materiatu. Mase
naktadamy zawsze w minimum dwoch warst-
wach, naktadajgc nastepng warstwe w kierunku
pre st° padtym d° warstwy p° przedniej. P° zwala
t° na unikniecie btedow lub nied®ktadn® Sci
wyk®nawczych. Kazdg nastepng warstwe
naktadamy p°® bardz® d°brym wyschnieciu
warstwy p° przedniej (1mm warstwy schnie °k.
24 g° dzin w temperaturze 23°C).

WARUNKI WYKONANIA :

Prace pr° wadzi¢ w temperaturze p°di°za i
p° wietrza®d +5°C d° +35°C.
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DANE TECHNICZNE:

- barwa czarna
- grub® $¢ p° jedynczej warstwy d® 1,5mm (dla hydr®iz° lacji)
- czas schniecia warstwy pyt° such®$¢: 6 g° dzin

such® 8¢ wiadciwa: p°® 24 g°dzinach
petna wytrzymat® $¢ jak® kleju p® 7 dniach

- il° 8¢ warstw 2 — 4 dla hydr® iz° lacji
- p° z° stat® §¢ suchej masy 80%
- zuzycie 0,8-1 ,5kg/m2/warstwe (dla hydr® iz° laciji)
0,8 - 2,0kg/m2 d® punkt®weg® klejenia styr® pianu, wetny
- temperatura p° di° za +5 - +35°C
i p° wietrza p° dczas st° s° wania
- met® da naktadania szpachla, paca stal® wa, paca zebata
- warunki przech® wywania w suchych i cht® dnych p® mieszczeniach, w temperaturze p° wyzej +5°C
i transp® rtu
- °kres przydatn® sci d°® 12 miesiecy
(°d daty pr° dukgciji)
- mycie narzedzi benzyna lak® wa, r° zpuszczalnik ° rganiczny
- dokumenty odniesienia PN-B 24620 :1998/Az1:2004
OPAKOWANIA UWAGI:
, Jednostkowe Zbioreze Dane techniczne i inf°rmacje ° sp°s°bie
Wiaderko 5 kg 400 kg

_ st® s®wania p°dane sg dla temperatury 23°C +
Wiaderko 10kg 550 kg 2°C. W innych warunkach czas schniecia m° ze
Wiaderko 20 kg 660 kg ulec zmianie. Przy temperaturze p°nizej 0°C
wyraznie sp®walnia sie pr°ces °dpar®wania
r° zpuszczalnika — czas schniecia. Styrbit 2000K
zawiera r°zcienczalnik °rganiczny. P°dczas
st®s®wania przestrzega¢ st°s°wnych prze-
pisow BHP. W szczegdIn® $ci zadbac ° bardz°®
intensywne przewietrzanie miejsca wyk° ny-
wania r° bot. Nie st° s° wa¢ wewnatrz budynkdw.
Pre dukt chr ni¢ przed dzieémi.
PRZECHOWYWANIE: w raz’ig zabrud.ze,ni.a °czu n.alezy natychmia§t
przemyc¢ je duzg il° $cig w° dy i sk°® ntakt® wac sie
zlekarzem. Pr° ducent nie ° dp® wiada za szk° dy
wynikte z nieumiejetneg® lub niezg®dneg® z
przeznaczeniem uzycia wyr® bu.

ZALECENIA OGOLNE:

Prace pr°wadzi¢ zg®dnie z zasadami sztuki
bud®wlanej, instrukcjg pr°ducenta, n°rmami i
wiasciwymi przepisami BHP.

Przech®wywa¢ w szczelnie zamknietych,
nieuszk®dz° nych ° pak®waniach, w chi®°dnych i
suchych p°mieszczeniach. Pr°dukt nie jest
wrazliwy na temperatury ujemne. Okres przy-
datn® $cid® uzycia 12 miesiecy.

Niniejsza karta techniczna pr® duktu jest © b° wigzujgca i zastepuje wszystkie p° przednie.
Wyrob d° puszcz® ny d° °brltu i p°® wszechneg® st®s® wania w bud® wnictwie.
Skarszewy, dnia 21.03.2011.
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